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Bei der Zigarettenherstellung muB sehr sorgfaltig 
darauf geachfret werden, daB dier Saugwiderstand bzw. 
die Luftdurehlassigkerit aller Zigaretten praktisch 
gleich ist. Unterschiede, insbesondere eine Erhohu ng 
des Saugwiderstandes, werden von dem Raucher un- 
angenjehm empfunden, weil sie bei ihm das Gefiihl 
erwecken, daB die Zigarette nicht »zieht«. 

Ein zu hoher Saugwiderstand hat femer den Nach- 
teil, daB zu geringe Mengen an SauerstofT, die wah- 
rend des Abbrennens der Zigarette zugefuhrt werden, 
zu einer teilweise unvollkommenen Verbrennung bzw. 
ledigtich zu einem Verkohlen der Tabakfasern sowie 
insbesondere der inkrustierten Substanz fuhren, durch 
die unerwiinschte und insbesondere auch gesund- 
heitlich nachteilige Schwelungsprodukte entstehen. 

Die Gefahr von Unterschieden der Luftdurchlassig- 
keit besteht in besonders hohem MaBe bei mit 
Filtermundstuck versehenen Zigaretten, weil bei der 
raech a n/i schen HersteLlung der Filtermaterialien 
S ch w artkungen ihrer Eigenschaften, auf die es vom 
Gesichtspunkt der LuftaVurchlassigkeit des Filters 
ankommt, schwer vermieden werden konnen . und 
ferner dieKlebverbindung zwischen Filter und eigent- 
licher Zigarette vielfach Undichtheiten aufweist. 

In den Zigarettenfabriken erfolgt daher eine stan- 
dige Kontrolle der Luftdurchlassigkeit der herge- 
stellten Zigaretten mittels median ischer Kontrol Ivor- 
rich tungen. 

Bei den bekannten, fur diesen Zweck verwendeten 
Vorrichtungen wird die Zigarette in ein konisch ge- 
formtes Aufnahmesttick oder in ein auf das genaue, 
dem Zigarettendurdime&ser entsprechende MaB ge- 
bohrtes Rohrende oder auch in einen Abschni tt eines 
weichen GummischJauch.es eingesetzt, der an eine 
VakuumquelJe angeschiossen ist. 

Um einwandfreie Ergebnisse zu erzielen, ist eine 
absolute Abdichtung zwischen dem Aufnahmekorper 
und der Zigarette bzw. dem Zigarettennlter erf order - 
lich, die bei den bekannten Vorrichtungen meist da- 
durch erfolgt, daB die Zigarette beim Ein fuhren. in 
den. Aufnahmekorper um ein, wean auch nur geringes 
MaB zusammengepreflt wird. Infolge des hierbei auf 
die Zigarette notwendigerweise ausgeriibten. Druckes 
sind Deformationen der Zigarette, durch die der 
Stromungswiderstand geandert und die Qualitat, ins- 
besondere die Wiederholbarkeit der Ergebnisse beein- 
trachtigt wird, fast unvermeidlich. Wenn gemaB einer 
anderen bekannten Anordnung die Abdichtung 
zwischen dem Aufnahmekorper und der Zigarette 
durch ein zahes Schm-iermittel erfolgt, so ist zwar die 
fur das Einfuhren der Zigarette in ihren Aufnahme- 
korper erf order liche median ische Energie geringer. 
Dies wird aber mit dem Nachteil erkauft, daB die Ver- 
wendung von Schrniermitteln fiir die Abdichtung die 
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Zigarette fiir weitere Untersuchungen, z. B. Ge- 
schmacksprufungeffij, unbrauchbar macht. Ferner kann 

ao dieses Abdichtungsmittel Bestandteile des Rauches 
absorbieren. oder in das Kondertsat hereingelangen 
bzw. durch das Zigarettenpapier hindurch in das 
Inn ere der Zigarette innl trier en Ein alien bekannten 
MaBnahmengemednsamer Nachteil, der sich besonders 

*5 bei Filterzigaretten auswirkt, ist ferner der, dafl 
Fehler der Mundstuckklebung nicht festgestellt 
werden konnen- 

Die Erfindung s chaff t die Mdglichkeit eines zuver- 
lassig und gleichmafiig abdichtenden Haltekorpefs fur 

30 die Zigaretten in einer medianischen Pruf vorrichtung, 
bei welcher alle diese Nachteile, insbesondere die Ge- 
fahr von Deformationen der Zigaretten, vermieden 
lind, beliebig wiederholbar, immer die gleichen Vor- 
aussetzungen, wie sie bei normal em Rauchen der 

35 Zigarette vorliegen, sowie auch die Mdglichkeit, in 
einfacher Weise durch Vergleichsmessungen einerseits 
den Zugwiderstand, andererseits ein fehlerhaftes An- 
kleben des Mundstuckes bei Filterzigaretten festzu- 
stellen, gegeben sind 

40 Dies wird gemaB der Erfindung im wesent lichen 
dadurch erreicht, dafi als abdichtender Haltekorper 
der Zigarette eine diinne elastische Membran, z. B. und 
vorzugs weise eine Gum mi membran, dient, die ein 
mittleres Loch von etwas kleinerem Durchmesser als 

45 dem der Zigarette aufweist und die an ihrem Umfang 
zwischen buchsenarti gen Korpern und mit ihrem 
Innenrand frei beweglich eingespannt ist 
. Durch dieses Loch wird die Zigarette gegen den 
sehr geringen Wider stand der el asti schen Membran 

50 unter Anwendung eines demzufolge ganz geringen 
Drucks, der niemals ver form end wirken kann, bis zu 
einem gegebenenfalls axial verstellbar ahgeordneten 
Anschlag hindurchgestoflen, wobei sich die Membran 
unter Umlegen der Loch k an ten in der Einfuhrungs- 
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richtung der Zigarette aufw<l^^und ihr umgelegter 
Teil, kragenartig abdichtend, sich an die Zigarette 
anlegt. 

Obwohl die mechanische D rucked nwirkung auf die 
Zigarette minimal ist, genii gt der hierbei erzielte 
Dichtungsdruck zur DurcMuhrung der Messungen 

In weiterer Ausgestaltung der Erhndung konnen 
bei .der neuen Vorrichtung auch zwei im Abstand 
hintereinander angeordnete Mem bran en vorgesehen 
werden, von den en die eine gegen den Zigaretten- 
korper und die andere gegen das Filtermundstuck 
abdichtet, so da6 der Bereich der Klebenaht zwischen 
dem Filter und der eigentlichen Zigarette gegen das 
Eindringen von Luft wahrend der Messung ge- 
schiitzt ist. Hierbei ist der Raum zwischen bei den 
Membranen gegebenen falls iiber ein Ventil mit der 
Atmosphare zu verbinden. 

GemaB einer weiteren Ausfiih rungs form weist. das 
den Abstand zwischen den bei den Membranen haltende 
Zwischenstiick im Bereich der Klebenaht ednen Ring- 
kanal auf, der iiber geeignete Boh rung-en in dem 
Zwischenstiick, in einer der Membranen und einer der 
buchsenartigem K or per an edn von Hand zu betati- 
gendes Ventil angeschlossen ist. Dadurch wird er- 
moglicht, dafl die aufeinanderfolgenden Messungen 
sowohl des Zugwiderstandes als. auch der Dichtheit 
der Klebenaht in ein und derselben Vorrichtung er- 
folgen konnen- 

Weitere Merkmale der Erftndung gehen aus der 
folgenden Besch red bung, von bei spiels weisen, in den 
Abbildungen wiedergegebenen Ausfiih rungs form en 
der neuen Prufvorrichtung hervor. 

Abb. 1 zeigt im Langsschnitt die einfachste Aus- 
fuhrungsform der Gesamtanordnung; 

Abb. 2 ist eine Aufsicht auf die Membran ; 

Abb. 3 veranschaulichit eine Ausfuhrungsform, bei 
welcher zwei Membranen hintereinandergeschaltet sind 
und die in Kombi nation mit' der Vorrichtung nach 
Abb. 1 und 2 dem Zweck dient, auBer dem Z ug wider - 
stand auch die Dichtheit der Klebenaht, iiber die das 
Filtermundstuck einer Zigarette mit der eigentlichen 
Zigarette verbunden ist, zu priifen ; 

Abb. 4 zeigt in enteprechender Darstellung eine 
weitere Ausfuhrungsform der Vorrichtung, die die 
Aufgaben der Vorrichtungen. gemafl Abb. 1 und 3 
gemednsam erf ii Lit, und 

Abb. 5 ist eine Aufsicht auf die bei der Ausfuh- 
rungsform nach Abb. 4 verwendete Membran. 

In Abb. 1 ist mit T die zu priiferude Filter zigarette 
mit dem Filtermundstiick F bezeichnet. 

Der Zigarettenaufnahmekorper bzw. die Mefl- 
kammer wird aus einem buchsenartigen Korper U mit 
einem Endflansch U\ von dem sich-. ein Kragen- 
ansatz U" erstreckt, und einem zwei ten buchsen- 
artigen Korper O, de&sen Ringflansch O' in den 
Kragenansatz U" eingesetzt ist, gebildet. Die Bohrung 
des Korpers O hat einen. um soviel groBeren Durch- 
messer als die Zigarette, dafi diese mit erheblichem 
Spiel hindurchgefuhrt werden kanm Zwischen den 
Flanschen U' und O' ist die ringformige Membran, G, 
die z. B. aus einem diinnen Gummdblattchen besteht, 
eingespannt. Zu dies em Zweck weist der Fl arisen. U' 
des Korpers U AuBengewinde zum Auf sen rau ben einer 
nicht dargestellten Ot>erwurf mutter auf. Die Aus- 
bildung der Membran. ist aus Abb. 2 im einzelnen 
ersichtlich. Sie weist ein mdttleres Loch L t auf, dessen 
Durchmesser kleiner ist als der ebenfalls in Abb. 2 
mit gestrichelten Linden angedeutete Durchmesser der 
zu priifenden Zigarette od. dgl. Die Kanten C, in 
denen die zylindrischen Bohrungen der Korper O 
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und U in die eberi^^^^nschen iibergehen, sind, wie 
bei C ersichtlich, geruridet, so dafi sich trichterformage 
Hohlraume ergeben und derart die Membran beam 
Einfiihren und Herausziehen der Zigarette Bewe- 
5 gungsfreiheit in bei den Richtungen hat. 

Mit R ist ein Innenvorsprung des Korpers U be- 
zel chnet, der einen das Einfiihren der Zigarette 
begrenzenden AnsahJag bildet. 

Wie aus der Abbildung ersichtlich ist, hat . sich 

io beirn Einfiihren der Zigarette die Membran im Be- 
reich der Kanten des Lochs um dieDiflerenz zwischen 
dem Radius L x und dem Durchmesser der Zigarette 
in der Einfiihrungsrichitung umgelegt und bildet so, 
wie bei D ersichtlich, um die Zigarette herum .einen 

15 abdichtenden Kragen . 

Die Wirkungsweise der Vorrichtung bedarf hier- 
nach keiner weiteren Erlauterungen. 

Die in Abb. 3 dargestellte Vorrichtung unter- 
scheidet sich von der vorstehend an Hand von Abb. 1 

ao und 2 beschriebenen dadurch, da£ unter Zwischen- 
schaitung eines Korpers Z zwischen den Teilen 0 
und U zwei Membranen der erstbeschriebenen Aus- 
bildung hintereinandergeschaltet sind. Diese Vor- 
richtung ermoglicht die Kontrolle des einwandfreden 

25 Verklebens des Belegpapiers B, welches die eigent- 
liche Zigarette T und das Filter F zusammenhalt, 
durch Vergleich des durch sie ermittelten Wertes des 
Zugwiderstandes mit dem durch die Vorrichtung 
gemaB Abb. 1 und 2 gefundenen. 

30 Bed dieser Ausfuhrungsform dichtet die eine der 
bei den hi nterei nan der geschalteten Membranen an der 
' eigentlichen Zigarette, d. h. oberhalb der KJebenaht K 
und die andere im Um fangs bereich des Filters, unter - 
halb der Klebenaht die Zigarette gegen die MeB- 

35 kammer ab. Die eine der bed den Membranen ist zwi- 
schen dem Korper U und dem Zwischenstuck und die 
andere zwischen dem Zwischenstuck Z und dem Kor- 
per 0 edngespannit. Der Raum zwischen den bei den 
Membranen ist durch Zusammenspannen der Mefi- 

40 kammer lufrdlcht * abgeschlossen, d. h. Luft kann 
wahrend der Messung im Gegensatz zu der Messung 
mittels der Vorrichtung nach Abb. 1 und 2, die Un- 
dichtheiten der Klebenaht mit erfafit, auch bei un- 
dichter Klebenaht nicht eintreteh. Beim Messen des 

45 Str6mung5widers.tandes der Zigarette, zuerst mittels 
der Vorrichtung gemafi Abb. 1 und dann .mittels der 
Vorrichtung gemaB Abb. 3 ergibt also der Unter- 
schied der bei den bei den. Messungen ermittelten 
Werte ein MaB fur den etwaigen Dichtheitsfehler der 

50 Klebenaht. 

Die in Abb. 4 dargestellte Vorrichtung errnoglicht 
die aufeinanderfolgende Durchfiihrung der Messung 
sowohl des Zugwiderstandes wie der Dichtheit der 
Klebenaht, macht also die Verwendung zweier ver- 

55 schiedener Vorrichtungen fiir diesen Zweck iiber- 
fliis^ig. 

Bei dieser Ausfuhrungsform sind, wie gemaB 
Abb. 3, zwei Membranen hintereinandergeschaltet, 
jedoch ist der zwischen dieseh Membranen. ab- 

60 geschlossene Raum — zwischen der Abdichtung der 
edgemtlichen Zigarette und der Abdichtung im Filter- 
bereich — iiber eine ringformige .Ausnehmung N des 
Zwisclienstuckes Z und eine Bohrung A x in dem 
Zwischenstiick, die sich unter entsprechender Durch- 

65 bohrung der unteren Membran (in Abb. 5 mit L 2 be- 
zeichnet) in eine Bohrung A 2 in dem Korper U fort- 
setzt sowie iiber einen SchlauchabschluBstutzen A 3 
an ein. von Hand betatigbares Ventil V angeschlossen. 
Die richtige Stellung von Zwischenstuck Z, Ven- 

70 til V und unterer Membran zueinander, d. h. die 
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miteinander fluchtende A^B^uing der Bohrungen. A x 
und A 2 und der Durchbohrung L 2 wird durch PaB- 
stifte ges i chert. 

Die Anordnung is-t so getroften, daB der Nebenluft- 
kanal A 1 sich in gleicher Hone wie die Klebenaht 5 
behndet Urn die Vorrichtung unter Erfullung dieser 
Forderung fiir Ziga rotten mit verschieden langem 
Filtermundstuck verwenden zu konnen, wird ge- 
gebenenfalls der Beg ren z u ngsans chl ag R axial ver- 
stellbar ausgebildeti io 

Die Wirkungsweise dieser Vorrichtung bzw. ins- 
besondere des Ventils V ist die folgende: 

Das Ventil Lst im Ruhezustand durch eine Gummi- 
platte P verschlossen. Durch Betatigung der Hand- 
taste H wird zunaehst die Platte P abgehoben und 15 
diamlt die Vmtiloffnung freigegeberi, und es kann 
damit wahrend der Einwirkung des Vakuums auf die 
eingesetzte Zigarette bzw. wahrend der Durchfuhrung 
der Messung von auBen Luft in den Nebenluftkanal 
und, falls die Klebenaht nicht einwandfrei ist, audi 20 
in die Zigarette eindri ngen, so daB sich ein ent- 
sprechend niedrigerer Wert fiir den Zugwiderstand 
ergibt. 

. Der MeSvorgang wird in diesem Fall so ausgefuhrt, 
daB zunaehst nach Einfuhren der Filfcerzigarette in 25 
die MeBkarnmer l>ei geschiossenem Ventil der Stro- 
mungswidersitand abgelesen wird, der den Wert dar- 
stellt, der bei den erstl>eschriebenen Ausfiihrungs- 
forrnen mittels der Vorrichtung nach Abb. 3 ermirtelt 
wird, namlich der Stromungswiderstand der Zigarette 30 
ais solcher. Dann wird die Handtasteri" gedriickt und 
dadurch das Ventil V geofTnet. Bei einwandfreier 
Klelvenaht erfolgt keine Anderung des vorher er- 
mittelten Wertes, wedl ja keine Luft durch die Klebe- 
naht in das Innere der Zigarette eintreten kann. Ist 35 
der Strornungs wider stand in der zweiten MaBphase 
aber niedriger, so zeigt das, daB die Klebenaht nicht 
in Ordnung ist. 

Die GroBe des Fehlers ergibt sich aus der Diflferenz 
zwischen. den bei den Mefiergebnissen. 40 

Die Ernndung ist nicht auf die vorstehend im ein- . 
zeinen beschriebenen und in den Abbildungen dar- 
ges tell ten Aus fuh rungs for men beschrankt, sondern es 
sind derngegeniiber A n der u ngen moglich, ohne von 
ihrem Grundgedanken abzuweichen- 45 

PATENTANSPROcHE: 

1. Vorrichtung zum Bestimmen des Zugwider- 
s tan des von Zigaretten, bei der der Haltekorper 
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der Zigare^^^n eine Unterdruckquelle an- 
geschlossea ist, dadurch gekemnzeichnet, daB der 
abdichfeende HaJtekorper der Zigarette aus- einer 
mit einem zentri'schen Loch von etwas kleinerein 
Durchrnesser als dem der Zigarette versehenen, an 
ihrem Umfang ei nges p aruiten diinnen M enthrall, 
vorzugswetse Gummimembran, besteht, durch 
deren Loch die Zigarette unter teilweisem Urn- 
stulpen der Membran hindurchgestoBen wird. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1,. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Membran zwischen 
zwei zemtrisch z u s am rnengap reB ten Flanschen von 
buch sen art i gen Kdrpern eingespannt ist, die urn 
die Mittelbohrung von groBerem Querschnitt als 
dem der zu prufenden Zigarette herum an bei den 
Seiten abgerundet sind; so daB. in ihrem Inneren 
trichterformige, dieBewegungen des frei liegenden 
Teils der Membran ermoglichende Raume ge- 
scharTen sind. 

3. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 und 2, 
gekennzeichnet durch ednen das Einfuhren der 
Zigarette in die Vorrichtung begrenzenden Anr 
schlag des einen der beiden. Buch sen korper. 

4. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 bis 3 zur 
Verwendung" fiir Filterzigaretten, gekennzeichnet 
durch zwei im Abstandhintereinander angeordnete 
Membranen, von den en die eine gegen den eigent- 
lichen Zigarebtenkorper und die andere gegen das 
Filtermundstiick abdichtet, so daB der Bereich der 
Klebenaht, uber die das Filter mit der eigent- 
lichen Zigarette verklebt ist, gegen das Eindri ngen 
von Luft bei der Messung geschutzt ist, 

5. Vorrichtung nach Anspmch 4 zum Bestimmen 
sowohl des Zugwiderstandes als audi derDicbtheit 
der Klebenaht von Zigaretten, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB derRaum zwischen den beiden Mem- 
branen liber ein Ventil an die Auflenluft an- 
schlieBbar ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das die beiden Membranen 
voneinander trennende Zwischemstuck im Bereich 
der Klebenaht einen Ringkanal aufweist, der uher 
an ei n ander arts chl i eBende, ei ne der Membrane n 
durchdringende Bohrungen in dem Zwischenstiick 
und dem einen der buchsenartigen Korper an ein 
von Hand zu betati gen des Ventil angeschlossen ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der Anschlag, der das Einfuhren 
der Zigarette begrenzt, axial verstellbar 1st. 
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